PODHLED NA TYPOVE POLE ZABRADLI VE STANICENI 88,66—100 — SKLON CYKLOSTEZKY 5,5% — CELKEM 6 POLl ZABRADLI TYPU 3
1860 — TYPOVE POLE POZNAMKA

1. A POSLEDNI SLOUPEK BUDE PROVEDEN ATYPICKY POUZE PRO JEDNOSTRANNE NAPOJENI S GPRAVOU HORNIHO SPOJOVACIHO DILU
A BEZ JEDNOHO SPODNIHO SPOJOVACHO DILU .
PRESNE DELKY POLI BUDOU UPRAVENY PRI REALIZACI DLE SKUTECNYCH ROZMERU
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